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Позиция Наименование и техническая характеристика

Тип, марка,
обозначение

документа,
опросного листа

Код обору-
дования,
изделия,
материала

Завод-
изготовитель

Еди-
ница

изме-
рения

Коли-
чество

Масса

единицы,
кг

Примечание

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Спецификация оборудования, изделий и материалов 

резервуара РВСП-1000 (4 шт.)

1 Металлоконструкции резервуара

(с учётом наплавленного металла - 1 %) т 177,24

2 Антикоррозионное покрытие резервуара:

а) наружная поверхность конструкций резервуара (2 слоя) м² 2808,52

б) полосовое наружное покрытие сварных швов и околошовной  

зоны, кромок м² 64,71

в) внутренняя поверхность конструкций резервуара (2 слоя) м² 2632,35

г) полосовое внутреннее покрытие сварных швов  

и околошовной зоны, кромок м² 81,05

3 Купершлак т 136,02

4 Шунтирующая перемычка на фланцевом соединении,

в комплекте: компл. 108 Количество

21Р

ЛистСтадия

Спецификация оборудования, изделий и 
материалов

Листов
Резервуар РВСП-1000 м3

для хранения товарной нефти

Изм. Кол.уч Лист № док. Подп. Дата

Митрофанов 19.01.17

Пров.

Нач. отд.

Цветков

Цветков

Кондулукова

17.01.17

17.01.17

18.01.17

Разраб. Кривова 16.01.17

Подключение объектов нефтедобычи 
ООО «ЮКОЛА-нефть» к магистральному нефтепроводу «Куйбышев-Лисичанск» на НПС 

«Совхозная-3»

28/05-2016-102.1-4-КМ.С
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Позиция Наименование и техническая характеристика

Тип, марка,
обозначение

документа,
опросного листа

Код обору-
дования,
изделия,
материала

Завод-
изготовитель

Еди-
ница

изме-
рения

Коли-
чество

Масса

единицы,
кг

Примечание

1 2 3 4 5 6 7 8 9

а) Кабель силовой гибкий КГН, сечением указано

         1х16 мм² - 0,66 м 0,15 на одно

б) Наконечник кабельный медный для оконцевания П16-6-М-У3 фланцевое

проводов и кабелей с медными многопроволочными соединение

жилами сечением 1х16 мм², закрепляемый на жилах пайкой шт. 2

в) Полоса    5х40-В-2 ГОСТ 103-2006 м 0,2 1,57

                    Ст3пс5 ГОСТ 535-2005

г) Трубка термоусаживаемая для изоляции и герметизации

жил проводов 20/10, L=100мм:

           - не поддерживает горение;

           - радиальная усадка не менее 50%;

           - температура усадки 90-120ºC;

           - температурный диапазон в режиме эксплуатации 

от минус 55 до плюс 105ºC;

            - рабочее напряжение до 1 кВ. шт. 2

д) Болт М6х35.21.12Х18Н10Т ГОСТ Р ИСО 4014-2013 шт. 2

е) Гайка М6.21.12Х18Н10Т ГОСТ 5915-70 шт. 2

ж) Шайба 6.21.12Х18Н10Т ГОСТ 1371-78 шт. 2

и) Силиконовая мастика - односоставная, белая, температура

эксплуатации от минус 55 до плюс 150ºC кг 0,01

5 Ингибитор коррозии л 40

Изм. Кол.уч Лист № док. Подп. Дата

28/05-2016-102.1-4-КМ.С
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Но- 
мер

Наименование работ Ед. изм.
Коли- 
чество

Примечание

Резервуар РВСП-1000 м3

для хранения товарной нефти

(4 шт.)

Монтаж резервуаров (рулонная сборка)

Монтаж металлоконструкций днища резервуара 

(сталь 09Г2С) кг 16511,20

Монтаж металлоконструкций стенки резервуара 

(сталь 09Г2С) кг 73985,60

Монтаж металлоконструкций крыши резервуара 

(сталь 09Г2С) кг 27996,04

(сталь Ст3, В 20, С245) кг 62,40

Монтаж металлоконструкций патрубков

и люков на стенке резервуара 

(сталь 09Г2С) кг 8728,79

(сталь Ст3, В 20, С245) кг 1376,80

Монтаж металлоконструкций патрубков

и люков на крыше резервуара 

(сталь 09Г2С) кг 2504,24

(сталь Ст3, В 20, С245) кг 277,56

ГИП Митрофанов 19.01.17

Разраб.

Пров.
Нач. отд.
Н. контр.

Кривова

Цветков

Цветков

Кондулукова

16.01.17

17.01.17

17.01.17

18.01.17

Стадия Лист Листов

Изм. Кол.уч Лист № док. Подп. Дата

Ведомость объемов работ
Р 1 10

28/05-2016-102.1-4-КМ.ВР
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Но- 
мер

Наименование работ Ед. изм.
Коли- 
чество

Примечание

Монтаж металлоконструкций площадок 

обслуживания

(сталь 09Г2С) кг 176,76

(сталь С245) кг 13419,84

Монтаж металлоконструкций направляющей 

понтона

(сталь 09Г2С) кг 1972,4

(сталь Ст3, В 20, С245) кг 7482,52

Монтаж металлоконструкций креплений

трубопроводов, заземлений, кабелей ЭХЗ, 

оборудования КИПиА

(сталь 09Г2С) кг 384,6

(сталь Ст3, В 20, С245, К235ХЛ1) кг 1165,44

Монтаж металлоконструкций шахтной

лестницы

(сталь 09Г2С) кг 8335,40

(сталь Ст3, В 20, С245) кг 11078,80

Установка паронитовых прокладок: Масса указана

А-150-16 шт/ 16 на все

кг 1,08 прокладки

А-200-16 шт/ 4

кг 0,36

А-250-16 шт/ 4

кг 0,48

А-100-2,5 шт/ 20

кг 0,8

ГИП

Изм. Кол.уч.Лист № док. Подп. Дата

28/05-2016-102.1-4-КМ.ВР
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Но- 
мер

Наименование работ Ед. изм.
Коли- 
чество

Примечание

А-150-2,5 шт/ 12

кг 0,6

А-200-2,5 шт/ 4

кг 0,42

А-500-2,5 шт/ 20

кг 3,48

А-1000-2,5 шт/ 4

кг 1,8

А-600-6 шт/ 4

кг 0,92

А-600-10 шт/ 4

кг 1,2

ПМБ t=3 кг 19,6

Монтаж шунтирующих перемычек на фланцевых компл. 108 Согласно

соединениях специфика-

ции КМ.С

Контроль качества сварных соединений

Контроль качества сварного соединения

стенки и днища

Контроль качества сварных соединений: 

положение шва нижнее, без использования 

подмостей, при толщине свариваемых элементов

до 10 мм с предварительной зачисткой

шириной до 30 мм

ВИК (с с двух сторон) 1 м шва 131,20

Вакуумирование (с внутренней стороны) 1 м шва 131,20

ПВК (с наружной стороны) м
2 6,56

Изм. Кол.уч.Лист № док. Подп. Дата

28/05-2016-102.1-4-КМ.ВР
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Но- 
мер

Наименование работ Ед. изм.
Коли- 
чество

Примечание

Контроль качества сварных соединений

 стенки резервуара 

Контроль качества сварных соединений: 

положение шва вертикальное, на вертикальной

плоскости без использования подмостей,

при толщине свариваемых элементов до 10 мм, 

с предварительной зачисткой шириной до 30 мм

ВИК (с двух сторон) 1 м шва 10,20

УЗК 1 м шва 2,20

РК 1 м шва 10,20

Контроль качества сварных соединений: 

положение шва вертикальное, на вертикальной

плоскости с использованием подмостей,

при толщине свариваемых элементов до 10 мм,

с предварительной зачисткой шириной до 30 мм

ВИК (с двух сторон) 1 м шва 52,88

УЗК 1 м шва 40,96

РК 1 м шва 24,32

Контроль качества сварных соединений

обвязочного уголка

Контроль качества сварных соединений: 

положение шва горизонтальное, на вертикальной

плоскости с использованием подмостей, при

толщине свариваемых элементов до 10 мм, 

с предварительной зачисткой шириной до 30 мм

ВИК (с одной стороны) 1 м шва 262,44

Изм. Кол.уч.Лист № док. Подп. Дата

28/05-2016-102.1-4-КМ.ВР
4
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Но- 
мер

Наименование работ Ед. изм.
Коли- 
чество

Примечание

Контроль качества сварных соединений

люков и патрубков в стенке

Контроль качества сварных соединений: 

положение шва горизонтальное, на вертикальной

плоскости с использованием подмостей, при

толщине свариваемых элементов до 10 мм, 

с предварительной зачисткой шириной до 30 мм

ВИК (с одной стороны) 1 м шва 372,36

УЗК 1 м шва 187,70

ПВТ 1 м шва 270,33

ПВК м
2 7,26

Контроль качества сварных соединений

крыши резервуара

Контроль качества сварных соединений настила: 

положение шва нижнее, без использования 

подмостей, при толщине свариваемых элементов

до 10 мм с предварительной зачисткой

шириной до 30 мм

ВИК (с одной стороны) 1 м шва 204,04

ПВТ 1 м шва 204,04

Вакуумирование 1 м шва 204,04

Контроль качества сварных соединений каркаса: 

положение шва потолочное, с использованием

подмостей, при толщине свариваемых элементов

до 10 мм, с предварительной зачисткой 

шириной 30 мм

Изм. Кол.уч.Лист № док. Подп. Дата

28/05-2016-102.1-4-КМ.ВР
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Но- 
мер

Наименование работ Ед. изм.
Коли- 
чество

Примечание

ВИК (с одной стороны) 1 м шва 393,69

ПВТ 1 м шва 391,52

Вакуумирование 1 м шва 391,52

УЗК 1 м шва 2,16

Контроль качества сварных соединений

люков и патрубков в крыше

Контроль качества сварных соединений: 

положение шва горизонтальное, на горизонт.

плоскости без использования подмостей, при

толщине свариваемых элементов до 10 мм, 

с предварительной зачисткой шириной до 30 мм

ВИК (с одной стороны) 1 м шва 100,39

ПВТ 1 м шва 100,39

Контроль качества сварных соединений

направляющей понтона

Контроль качества сварных соединений: 

положение шва горизонтальное, на горизонт.

плоскости без использования подмостей, при

толщине свариваемых элементов до 10 мм, 

с предварительной зачисткой шириной до 30 мм

ВИК (с одной стороны) 1 м шва 47,87

ПВТ 1 м шва 44,67

Изм. Кол.уч.Лист № док. Подп. Дата

28/05-2016-102.1-4-КМ.ВР
6
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Но- 
мер

Наименование работ Ед. изм.
Коли- 
чество

Примечание

Контроль качества сварных соединений

при монтаже шахтной лестницы

Контроль качества сварных соединений

шахтной лестницы с использованием подмостей,

при толщине свариваемых элементов до 10 мм,

с предварительной зачисткой шириной до 30 мм

ВИК (с одной стороны) 1 м шва 5,12

Контроль качества сварных соединений

при монтаже площадок обслуживания

на стенке резервуара

Контроль качества сварных соединений, 

площадок обслуживания на стенке резервуара,

с использованием подмостей, при толщине 

свариваемых элементов до 10 мм

с предварительной зачисткой шириной до 30 мм

ВИК 1 м шва 208

Контроль качества сварных соединений

при монтаже площадок обслуживания

на крыше резервуара

Контроль качества сварных соединений, 

площадок обслуживания на крыше резервуара,

без использования подмостей, при толщине 

свариваемых элементов до 10 мм

с предварительной зачисткой шириной до 30 мм

ВИК 1 м шва 224

Изм. Кол.уч.Лист № док. Подп. Дата

28/05-2016-102.1-4-КМ.ВР
7
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Но- 
мер

Наименование работ Ед. изм.
Коли- 
чество

Примечание

Контроль качества сварных соединений

при монтаже крепления лотков КИПиА,

контура заземления оборудования КИПиА,

крепления ЭХЗ и крепления заземления

на первом поясе стенки резервуара

Контроль качества сварных соединений (ВИК) м 88

Контроль качества сварных соединений

кронштейнов креплений трубопроводов

Контроль качества сварных соединений

кронштейнов крепления трубопроводов орошения 

и пенотушения на стенке резервуара с использо-

ванием подмостей, положение шва вертикальное,

при толщине свариваемых элементов до 10 мм

ВИК (с одной стороны) 1 м шва 134,4

Гидравлические испытания

Гидравлическое испытание РВСП-1000 шт. 4

Антикоррозионная защита 

металлических конструкций резервуара

Очистка наружной поверхности 

Очистка купершлаком м² 2808,52

Очистка щетками сварных швов и околошовной

зоны м² 64,71

Обеспыливание поверхности м² 2808,52

Изм. Кол.уч.Лист № док. Подп. Дата

28/05-2016-102.1-4-КМ.ВР
8
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Но- 
мер

Наименование работ Ед. изм.
Коли- 
чество

Примечание

Обезжиривание поверхности м² 2808,52

Полосовое антикоррозионное покрытие 

сварных швов и околошовной зоны, кромок 

на наружной поверхности

1 слой грунтовки вручную м² 64,71

1 слой покрытия вручную м² 64,71

Антикоррозионное покрытие наружной

поверхности (стенка и крыша резервуара, 

площадки на стенке и крыше резервуара 

и кольцевая лестница)

1 слой грунтовки м² 2808,52

1 слой покрытия м² 2808,52

Очистка внутренней поверхности 

Очистка купершлаком м² 2632,35

Очистка щетками сварных швов и околошовной

зоны м² 81,05

Обеспыливание поверхности м² 2632,35

Обезжиривание поверхности м² 2632,35

Полосовое антикоррозионное покрытие

сварных швов и околошовной зоны, кромок

 на внутренней поверхности 

1 слой грунтовки, 1 слой покрытия вручную:
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Но- 
мер

Наименование работ Ед. изм.
Коли- 
чество

Примечание

   - потолочное покрытие, м² 1,24

   - при высоте до 4 м, м² 40,89

   - при высоте более 4 м м² 38,92

Антикоррозионное покрытие внутренней

поверхности

1 слой грунтовки, 1 слой покрытия: 

   - потолочное покрытие, м² 661,64

   - при высоте до 4 м, м² 914,03

   - при высоте более 4 м м² 1056,68

Установка с последующей разборкой наружных

инвентарных лесов высотой 10,5 м м
2 1377,81

Установка с последующей разборкой 

внутренних инвентарных лесов высотой 10,5 м м
2 1377,81

Поверка резервуара

Градуировка резервуара РВСП-1000 м³ шт. 4
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