	
	Утверждаю:
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ООО «ЮКОЛА-нефть»

____________ П.А. Пиксин


ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
На изготовление и поставку металлоконструкций РВС-2000 для объекта ООО "Юкола-нефть" «Установка подготовки нефти на Богородском месторождении нефти в Духовницком районе Саратовской области».
Требуется изготовление и поставка металлоконструкций резервуара вертикального стального (РВС) 2000 м3 в количестве 1 комплекта в соответствии с ГОСТ 31385-2023, на следующих условиях:

Конструктивно-технологические параметры:

· Материал стенки, днища, настила крыши – сталь 09Г2С.
· Толщина стенки: 1 пояс – 7 мм, 2-8 пояс – 6 мм.
· Толщина днища – 7 мм, настила крыши – 5 мм.

· Параметры согласно Приложения № 1;
· Выполнить прочностной расчет. Толщину стенки РВС предусмотреть минимально допустимой с учетом припуска на коррозию и срока эксплуатации.
Условия оплаты металлоконструкций РВС:
· 30 % аванс после подписания договора;
· 70 % по факту доставки оборудования на площадку Заказчика.
Срок изготовления РВС:
· В течение 60 календарных дней с момента согласования чертежей КМ с Заказчиком. Срок разработки РКД 30 календарных дней.
Условия доставки:
· Доставка осуществляется силами Поставщика до УПН с. Богородское, Духовницкий район, Саратовская область.

Контроль качества:
· На все используемые материалы в обязательном порядке предоставить  сертификаты качества предприятий – изготовителей;

· При изготовлении элементов конструкций резервуара методом рулонирования установка для рулонирования должна предусматривать технологическую возможность проведения обязательного радиографического контроля сварных соединений;

· Контроль качества сварных соединений выполнить в соответствии с ГОСТ 31385-2023. Результаты контроля качества сварных соединений оформляются актами и обязательно прикладываются к сопроводительной документации на резервуар.

Требования к производителю:

· В обязательном порядке предоставить  подтверждение аттестации технологии сварки.
· Предусмотреть выполнение работ по  шеф-монтажу. Обеспечить техническое сопровождение работ по монтажу РВС и нанесению АКЗ.
Гарантийные обязательства:

· с даты отгрузки оборудования на объект – не менее 24 месяцев;

· с даты ввода в эксплуатацию – не менее 18 месяцев.
Начальник строительного участка






С.Ю. Лалаев
Приложение №1
	ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) на изготовление РВС-2000 для объекта ООО "Юкола-нефть" «Установка подготовки нефти на Богородском месторождении нефти в Духовницком районе Саратовской области»
	ЛИСТ 1 ИЗ 3 

	N 1
	от   02.04.2024
	  НА ПРОЕКТИРОВАНИЕ РЕЗЕРВУАРА
	[image: image1.png]


- НУЖНОЕ ОТМЕТИТЬ 

	В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 31385-2023 
	  

	  
	  

	ЗАКАЗЧИК ПРОЕКТА 
	  ООО "ЮКОЛА-нефть"

	ГЕНЕРАЛЬНЫЙ ПРОЕКТИРОВЩИК 
	

	ЗАКАЗЧИК РЕЗЕРВУАРА 
	 ООО "ЮКОЛА-нефть"

	АДРЕС ПЛОЩАДКИ СТРОИТЕЛЬСТВА 
	 Саратовская область, Духовницкий район, с. Богородское

	1 ОБЩИЕ ДАННЫЕ 

	1.1 НОМИНАЛЬНЫЙ ОБЪЕМ РЕЗЕРВУАРА 
	2000
	М3 

	1.2 ТИП РЕЗЕРВУАРА 
	
	СО СТАЦИОНАРНОЙ КРЫШЕЙ 
	  
	С ПЛАВАЮЩЕЙ КРЫШЕЙ 

	  
	
	БЕЗ ПОНТОНА 
	  
	С ПОНТОНОМ 

	  
	  
	БЕЗ ЗАЩИТНОЙ СТЕНКИ 
	  
	С ЗАЩИТНОЙ СТЕНКОЙ 

	1.3 РАЗМЕРЫ СТЕНКИ:
	ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 
	15180
	мм 
	            ВЫСОТА
	 12000
	мм 

	  
	  

	1.4 КЛАСС РЕЗЕРВУАРА 
	  
	3а
	
	3б
	
	2а*
	
	2б

	1.5 РАСЧЕТНЫЙ СРОК СЛУЖБЫ РЕЗЕРВУАРА 
	15
	ЛЕТ 

	  

	2. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ 

	2.1 НАИМЕНОВАНИЕ ХРАНИМОГО ПРОДУКТА 
	  Сырая нефть
	  

	2.2 ПЛОТНОСТЬ ПРОДУКТА 
	0,831
	т/м3

	2.3 РАБОЧИЙ УРОВЕНЬ НАЛИВА ПРОДУКТА 
	10150
	мм 

	2.4 РАСЧЕТНЫЙ (МАКСИМАЛЬНЫЙ) УРОВЕНЬ НАЛИВА ПРОДУКТА 
	10150
	мм 

	2.5 НОРМАЛЬНОЕ ВНУТРЕННЕЕ ДАВЛЕНИЕ 
	100
	кПа 
	  
	НЕТ 

	2.6 НОРМАЛЬНЫЙ ВНУТРЕННИЙ ВАКУУМ 
	100
	кПа 
	  
	НЕТ 

	2.7 МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА ХРАНЕНИЯ ПРОДУКТА 
	+ 60
	°C 

	2.8 ТЕМПЕРАТУРА НАИБОЛЕЕ ХОЛОДНЫХ СУТОК С ОБЕСПЕЧЕННОСТЬЮ 0,98 
	- 40
	°C 

	2.9 НОРМАТИВНОЕ ЗНАЧЕНИЕ ВЕСА СНЕГОВОГО ПОКРОВА 
	  
1,8
	кПа 

	2.10 НОРМАТИВНОЕ ЗНАЧЕНИЕ ВЕТРОВОГО ДАВЛЕНИЯ 
	  
0,3
	кПа 

	2.11 СЕЙСМИЧНОСТЬ ПЛОЩАДКИ СТРОИТЕЛЬСТВА 
	  
6
	баллов 

	2.12 ТЕПЛОИЗОЛЯЦИЯ СТЕНКИ: 
	ПЛОТНОСТЬ 
	  
	кг/м3 
	ТОЛЩИНА 
	  
	мм 
	  
	НЕТ 

	2.13 ТЕПЛОИЗОЛЯЦИЯ СТЕНКИ: 
	ПЛОТНОСТЬ 
	  
	кг/м3 
	ТОЛЩИНА 
	  
	мм 
	  
	НЕТ 

	2.14 ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ ПРИЕМА / РАЗДАЧИ ПРОДУКТА   
	  90
	м3/ч 

	2.15 ОБОРАЧИВАЕМОСТЬ ХРАНИМОГО ПРОДУКТА 
	182
	циклов в год 

	  

	3. КОНСТРУКТИВНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ 

	3.1 СТЕНКА: 
	МЕТОД ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
	  
	РУЛОННЫЙ 
	  
	ПОЛИСТОВОЙ 

	  
	  
	  
	  
	  
	  

	  
	ПРИПУСК НА КОРРОЗИЮ 
	  
1
	мм 
	  
	НЕТ 

	  

	3.2 ДНИЩЕ: 
	МЕТОД ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
	  
	РУЛОННЫЙ 
	  
	ПОЛИСТОВОЙ 

	  
	  
	  
	  
	  
	  

	  
	УКЛОН 
	  
	НАРУЖУ 
	  
	ВНУТРЬ 
	  
	НЕТ 

	  
	  
	  
	  
	  
	  

	  
	ПРИПУСК НА КОРРОЗИЮ 
	  
1
	мм 
	  
	  
	НЕТ 
	  

	3.3 СТАЦИОНАРНАЯ КРЫША
	ФОРМА 
	  
	КОНИЧЕСКАЯ 
	  
	СФЕРИЧЕСКАЯ 

	  
	КОНСТРУКЦИЯ 
	  
	ОБОЛОЧКА 
	  
	КАРКАСНАЯ 
	  
	ЩИТОВАЯ 

	  
	ПРИПУСК НА КОРРОЗИЮ 
	  
1
	мм 
	  
	НЕТ 

	3.4 ЛЕСТНИЦА: 
	КОНСТРУКЦИЯ 
	  
	КОЛЬЦЕВАЯ (ВИНТОВАЯ) 
	  
	ШАХТНАЯ 
	  
	НЕТ 

	  
	ОРИЕНТАЦИЯ 
	  
	ГРАДУСОВ (ВЫХОД НА КРЫШУ) 

	  
	  

	ЛИЦО, ОТВЕТСТВЕННОЕ ЗА СОСТАВЛЕНИЕ ТЕХНИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ (УКАЗАТЬ ОРГАНИЗАЦИЮ, ДОЛЖНОСТЬ, Ф.И.О., ТЕЛЕФОН, 

	ТЕЛ., E-MAIL:
	Начальник строительного участка Лалаев Сергей Юрьевич,  +7 929 775 14 69, lalaev@yukolaneft.ru

	
	Начальник ПТО Татаринцев Дмитрий Викторович, +7 927 142 78 15, tatarincev@yukolaneft.ru

	ДАТА 
	 02.04.2024

	НОМЕР РЕДАКЦИИ 
	 №1


	ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ N   1       ОТ    02.04.2024
	ЛИСТ 2 ИЗ 3 

	 КОНСТРУКТИВНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

	3.5 АВАРИЙНЫЙ КЛАПАН 
	DN 
	500
	  
	  1
	шт. 
	  
	НЕТ 

	3.6 МОЛНИЕПРИЕМНИКИ НА СТЕНКЕ ВЫСОТОЙ 
	  6000
	мм 
	  4
	шт. 
	  
	НЕТ 

	3.7 МОЛНИЕПРИЕМНИК В ЦЕНТРЕ ВЫСОТОЙ 
	  
	мм 
	  
	НЕТ 

	3.8 КРЕПЛЕНИЯ ЗАЗЕМЛЕНИЯ 
	5
	шт. 
	  
	НЕТ 

	3.9 КОНСТРУКЦИИ ДЛЯ ПЕНОГЕНЕРАТОРОВ ТИПА 
	 ГПСС-600 
	2
	шт. 
	  
	НЕТ 

	3.10 КРОНШТЕЙН ТРУБОПРОВОДОВ ОРОШЕНИЯ 
	  
	ДА 
	  
	  
	НЕТ 

	3.11 КРУГЛЫЙ ЗУМПФ С ПАТРУБКАМИ ДИАМЕТРОМ 
	  
	мм 
	  
	шт. 
	  
	НЕТ 

	3.12 ЛОТКОВЫЙ ЗУМПФ С ПАТРУБКАМИ ДИАМЕТРОМ 
	  
	мм 
	  
	шт. 
	  
	НЕТ 

	3.13 ПРИДОННЫЙ ОЧИСТНОЙ ЛЮК 
	  
	600[image: image2.png]


600 
	  
	600[image: image3.png]


900 
	  
	900[image: image4.png]


1200 
	  
	НЕТ 

	3.14 КОНСТРУКЦИИ ДЛЯ УРОВНЕМЕРА ТИПА 
	Датчик уровня ультразвуковой поплавкового типа
	
	НЕТ 

	3.15 КОНСТРУКЦИИ ДЛЯ ПРОБООТБОРНИКА ТИПА 
	
	
	НЕТ 

	3.16 ПОНТОН:

 
	МАТЕРИАЛ 
	  
	УГЛЕРОДИСТАЯ СТАЛЬ 
	  
	НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ 
	  
	АЛЮМИНИЙ 

	
	ИСПОЛНЕНИЕ 
	  
	НА ПОПЛАВКАХ 
	  
	КОНТАКТНОГО ТИПА 

	
	ЗАЗОР СО СТЕНКОЙ 
	  
	мм 

	
	НИЖНИЙ РАБОЧИЙ УРОВЕНЬ 
	  
	мм 

	
	ПРИПУСК НА КОРРОЗИЮ 
	  
	мм 
	  
	НЕТ 

	3.17 ПЛАВАЮЩАЯ КРЫША:
	КОНСТРУКЦИЯ 
	  
	ОДНОДЕЧНАЯ 
	  
	ДВУДЕЧНАЯ 

	
	ЗАЗОР СО СТЕНКОЙ 
	  
	мм 

	
	НИЖНИЙ РАБОЧИЙ УРОВЕНЬ 
	  
	мм 

	
	ПРИПУСК НА КОРРОЗИЮ 
	  
	мм 
	  
	НЕТ 

	3.18 
	НАПРАВЛЯЮЩАЯ 1 
	ДЛЯ УСТАНОВКИ 
	  
	  
	ДИАМЕТР 
	  
	мм 

	  
	НАПРАВЛЯЮЩАЯ 2 
	ДЛЯ УСТАНОВКИ 
	  
	  
	ДИАМЕТР 
	  
	мм 

	3.19 ЗАЩИТНАЯ СТЕНКА: 
	ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 
	  
	мм 
	ВЫСОТА 
	  
	мм 
	  

	
	МЕТОД ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
	  
	РУЛОННЫЙ 
	  
	ПОЛИСТОВОЙ 

	
	ПРИПУСК НА КОРРОЗИЮ 
	  
	мм 
	  
	НЕТ 

	3.20 ЗАЩИТНОЕ ДНИЩЕ:  
	МЕТОД ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
	  
	РУЛОННЫЙ 
	  
	ПОЛИСТОВОЙ 

	
	ПРИПУСК НА КОРРОЗИЮ 
	  
	мм 
	  
	НЕТ 

	4. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ДАННЫЕ И ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ: 

	  Дополнительно включить в комплектацию: АК-500 – 1шт., КС-80 – 1шт., ЛЗ-150 – 1шт., КДС-150 – 1ш., КПГ-150 – 1шт., прокладочные изделия, метизная продукция, ГПСС-600 – 2шт., трубопроводы орошения – компл.,  площадки и стремянки для обслуживания пеногенераторов, проекты КМ/КМД/АКЗ.

	 

	  

	  

	5 ПАТРУБКИ И ЛЮКИ 

5.1 ПАТРУБКИ И ЛЮКИ ЗАДАНЫ В ВИДЕ СПЕЦИФИКАЦИИ В СООТВЕТСТВИИ СО СХЕМАМИ РАСПОЛОЖЕНИЯ НА ЛИСТЕ 3 ИЗ 3. 

5.2 ПАРАМЕТРЫ ПАТРУБКОВ И ЛЮКОВ, НЕ УКАЗАННЫЕ В СПЕЦИФИКАЦИИ, НАЗНАЧАЮТ СЛЕДУЮЩИМ ОБРАЗОМ: 

- ПАТРУБКИ ПРИНИМАЮТ ТИПА S С ФЛАНЦАМИ ПО ГОСТ 33259-2015 ТИПА 01 ИЛИ 11, ИСПОЛНЕНИЕ В, РЯД 1 НА НОМИНАЛЬНОЕ ДАВЛЕНИЕ 16 КГС/СМ2 ДЛЯ ПАТРУБКОВ В СТЕНЕ И 2,5 КГС/СМ2 ДЛЯ ПАТРУБКОВ В КРЫШЕ; 

- РАЗМЕРЫ A, B И C ПРИНИМАЮТ ПО ОПТИМАЛЬНЫМ КОНСТРУКТИВНЫМ ТРЕБОВАНИЯМ. 

5.3 ПРИ РАЗРАБОТКЕ ПРОЕКТА РАСПОЛОЖЕНИЕ ПАТРУБКОВ И ЛЮКОВ В ПЛАНЕ (УГОЛ [image: image5.png]


) И РАЗМЕР A МОГУТ БЫТЬ ИЗМЕНЕНЫ НА НАИМЕНЬШЕЕ ВОЗМОЖНОЕ ЗНАЧЕНИЕ, ЧТОБЫ ДЛЯ ПАТРУБКОВ И ЛЮКОВ В СТЕНКЕ ВЫПОЛНЯЛИСЬ ТРЕБОВАНИЯ ПО МИНИМАЛЬНЫМ РАССТОЯНИЯМ МЕЖДУ СВАРНЫМИ ШВАМИ, И ЧТОБЫ ПАТРУБКИ И ЛЮКИ В КРЫШЕ НЕ ПОПАДАЛИ НА ЭЛЕМЕНТЫ КАРКАСА КРЫШИ И НА КОЛЬЦЕВУЮ ПЛОЩАДКУ НА КРЫШЕ 

	НОМЕР РЕДАКЦИИ 
	  №1


	ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ N    1           ОТ  02.04.2024
	 ЛИСТ 3 ИЗ 3 

	  
	  

	[image: image6.png]CXEMb| PACTIONOXKEHWA NATPYEKOB 1 MIOKOB

crEHKA o naTPYBOK
VIV TR
BCTERKE

an0 to0r
ATRYEOK

VIV 0K
BRPHILE

180°
crEHKA
naTvEOK
TR E
v ok

crEna

naTeYBOK





  

	СПЕЦИФИКАЦИЯ ПАТРУБКОВ И ЛЮКОВ 

	Наименование (назначение)
	Номинальный диаметр,

мм
	Номинальное давление,

кг/см2
	Тип патрубка
	Фланец
	Расположение

	
	
	
	
	Тип
	Исполнение
	Ряд
	[image: image7.png]



	А, мм
	В, мм
	С, мм

	1.
	Люк-лаз
	600
	
	F
	
	
	
	
	750
	200
	-

	2.
	Люк-лаз
	600х900
	
	F
	
	
	
	
	650
	200
	-

	3
	Патрубок приемо-раздаточный
	150
	16
	S
	
	
	
	
	400
	200
	200

	4
	Патрубок приемо-раздаточный
	150
	16
	S
	
	
	
	
	400
	200
	200

	5
	Патрубок зачистной 
	150
	16
	D
	
	
	
	
	350
	200
	100

	6
	Световой люк  с рычаж. приводом
	500
	
	S
	
	
	
	
	-
	200
	20

	7
	Световой люк с рычаж. приводом
	500
	
	S
	
	
	
	
	-
	200
	20

	8
	Патрубок клапана дыхательного
	150
	2,5
	S
	
	
	
	
	-
	200
	20

	9
	Патрубок клапана предохранительного
	150
	2,5
	S
	
	
	
	
	-
	200
	20

	10
	Патрубок люка замерного
	150
	2,5
	S
	
	
	
	
	-
	200
	20

	11
	Патрубок под люк уровнемера
	400
	2,5
	S
	
	
	
	
	-
	200
	20

	12
	Патрубок под аварийный клапан 
	500
	2,5
	S
	
	
	
	
	-
	200
	20

	13
	Патрубок пеногенератора ГПСС-600
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	14
	Патрубок пеногенератора ГПСС-600
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