
Техническое задание
компоновка защиты пласта КЗП

Наименование оборудования:	Комплект оборудования для промывки пласта горячей нефтью или         растворителями
Назначение оборудования:	Для защиты продуктивного пласта от воздействия кольматирующих свойств используемых рабочих жидкостей при производстве внутрискважинных работ
	№п/п
	1. Общая информация

	1.1
	Область применения
	- герметичное разобщения интервалов эксплуатационной колонны; 
- для обеспечения технических промывок НКТ без связи с пластом;
- для добычи механизированным способом скважинного флюида; 
- для сохранения ФЭС пласта в процессе проведения замены ГНО; 
- для установки в эксплуатационных добывающих скважинах и скважинах, предназначенных для консервации.

	1.2
	Способ применения
	Компоновка устанавливается в скважине без упора на забой, путём осевых перемещений колонны труб, на которых он спускается в скважину. Для автономной установки применяется разъединитель колонны механический.

	1.3
	Конструктивные отличительные особенности
	- узел уплотнения, состоящий из 3-х или 4-х уплотнительных элементов, изготовленных из специальной резины;
- нижнее механическое заякоривающее устройство, расположенное под узлом уплотнения, предназначенное для установки пакера в скважине и удерживания его от перемещения вниз (висячий пакер); 
- верхнее механическое заякоривающее устройство, расположенное над узлом уплотнения, предназначенное для фиксации пакера в установленном положении после снятия нагрузки от НКТ (автономная установка после разъединения)
- активный механизм защиты пакера от присыпания. В транспортном положении наружный диаметр механизма не более наружного диаметра пакера. После активации разгрузкой, диаметр активного механизма должен автоматически принимать внутренний диаметр обсадной колонны без необходимости переборки пакера.

	1.4.
	Коррозионное стойкое исполнение
	Рабс.>1,83х10 6 Па (18,6 кгс/см 2); СH2S<0,075 % (объемных); РН2S<345 Па для многофазного флюида «нефть-газ-вода» с газовым фактором менее 890 нм3/м3.

	
	2. Технические характеристики

	2.1
	Условный диаметр ЭК, мм
	146

	2.2
	Толщина стенок ЭК, мм
	7,7

	2.3
	Максимальный перепад давления на компоновку, МПа
	35

	2.4
	Наружный диаметр, мм
	122

	2.5
	Максимальная температура рабочей среды, °С
	130

	2.6
	Нагрузка при пакеровке, кН
	60-120

	2.7
	Диаметр проходного канала по клапану, мм, не менее
	27

	2.8
	Присоединительная резьба в верхней части (муфта) ГОСТ 633-80, мм
	73

	2.9
	Присоединительная резьба в нижней части (ниппель) ГОСТ 633-80, мм
	73

	2.10
	Способ установки пакера компоновки
	Механический, путем осевых перемещений колонны труб, на которых он спускается в скважину.

	2.11
	Способ извлечения
	Натяжение колонны НКТ

	2.12
	Эквивалентный диаметр боковых отверстий промывочного клапана, мм
	21

	2.13
	Требуемый состав и конструктивные особенности узлов

	Пакер механический
	Верхний якорь пакера должен позволять натягивать колонны НКТ на нагрузку не менее 5 тн (должно подтверждаться протоколом приемо-сдаточных испытаний).
Не допускается в конструкции пакера пружин, не защищенных кожухами, и разрезных колец в качестве регулятора нагрузки установки.
Во время СПО пакера перемещение НКТ вверх для сохранения пакера в транспортном положении должно быть не менее 260 мм без учета вытяжки инструмента.

	Клапан-отсекатель
	Предназначен для герметичного разобщения затрубного пространства и полости НКТ при движении жидкости сверху-вниз и одностороннего перепуска жидкости при движении снизу-вверх.
Вход жидкость осуществляется в НКТ, выход жидкости в затрубное пространство.
Клапан должен устанавливаться над пакером.
Клапанная пара должна быть защищена от присыпания при осаждении механических примесей сверху.

	Уравнительный узел
	Автоматически выравнивает давления над и под пакером при его срыве, усилие активации должно регулироваться в диапазоне 1-6 тн (настройка по согласованию с Заказчиком)

	Разъединитель колонны
	Установка неизвлекаемой (нижней) части РК в скважине производится путём поворота НКТ по часовой стрелке на 5-8 оборотов.
Для соединения РК применяются узлы из комплекта поставки без необходимости их дополнительной настройки перед спуском.
РК не должен требовать дополнительных устройств (не входящих в комплект поставки) для повторного соединения. Верхняя часть РК должна автоматически устанавливаться на нижнюю, после чего восстанавливается герметичность колонны.
Извлечение РК должно осуществляться ловильным инструментом из комплекта поставки (из расчета 1 инструмент на 10 компоновок).

	Клапан закачки
	Обеспечение беспрепятственного прохода жидкости в затруб и в НКТ. Отверстия должны быть расположены под углом 55 градусов от вертикальной оси скважины.

	Промывочный клапан
	Обеспечивает проведение обратной горячей промывки НКТ выше насоса, а при работе насоса – герметичность ГНО.
Давление для открытия клапана не более 0,03 МПа.
Клапан снабжен 11 штуцерами, обеспечивающими циркуляцию жидкости промывки и 1 срезной заглушкой для слива жидкости при подъеме НКТ. Заглушка активируется повышением давления в НКТ относительно давления в затрубном пространстве. Применение мембран не допускается.

	
	3.Прочие требуемые характеристики


	3.1
	Срок службы, лет
	5

	
3.2
	Паспорт
	Должен быть оформлен отдельно на единицу оборудования; поставляется совместно с установкой в герметичных упаковках в доступном месте без распаковки тары. В паспорте на лицевой стороне должна быть указана категория оборудования. Паспорт должен содержать информацию о сигме текучести вала и полный заводской номер, соответствующий выбитому на корпусе.

	



3.3
	Документация
	Поставщик обеспечивает конструкторской документацией, необходимой для эксплуатации (ТУ, ТО, РЭ, сборочный чертеж со спецификацией), проведения входного контроля изделий и запчастей. Должны быть представлены сведения о содержании цветных и черных металлов. Техническая документация предоставляется в электронном виде либо по электронной почте, либо на электронных носителях

	

3.4
	Маркировка корпуса
	На корпусе должно быть нанесено: год изготовления, месяц, порядковый номер изделия, марка (наименование). Номер узла должен содержать: год изготовления, месяц, порядковый номер изделия.

	

3.5
	Гарантийные обязательства поставщика
	24 месяца с момента отгрузки, 12 месяцев с момента запуска в работу. 

	4.
	Дата поставки
	5 ед. товара – ноябрь-декабрь 2025 года;
5 ед. товара – май - июнь 2026 года;


	5.
	Условия оплаты
	50% предоплата.
50% по уведомлению о готовности к отгрузке.

	6. 
	Особые условия 
	Предложить и предусмотреть услуги по шефмонтажу оборудования отдельным предложением.
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